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Vorwort

Diese Reparaturunterlage soll den mit dem Service
unserer Objektive betrauten Faohleutén eine An-
leitung zur fachgemifien Reparatur geben. Mit ihrer
Hilfe ktnnen die Reparaturen schneller und besser
auggefﬁhpt'werden. Durch die Beifiigung von Werke
zeug= und Ersatzteillisten wird die Bestellung von
Ersatzteilen weltgehendst vereinfacht.

DieﬂZuéendung oder der Erwerb von Reparaturan-
leitungen berechtigt nicht zur Ausfiihrung von
Garantiearbeiten. Garantiereparaturen sind grund-
sitzlich nur von unseren anerkannten Vertragswerk-
stdtten auszufilhren.

Der Besitz einer Reparaturanleitung ist nicht gleich=
bedeutend mit einer Anerkennung als Vertragswerkstatt
unseres Betriebes.

Treten bei Reparaturen durch nicht autorisierte Ver-
tragswerkstitten (auch wenn sie gem#B der Reparatur-
anleitung ausgefihrt sind) Besch#digungen auf, so
ktnnen gegeniiber dem Hersteller keine Ansprilche er-—
hoben werden.

Vervielfdltigung oder Weitergabe von Reparaturan-
leitungen, auch auszugsweise, ist nicht gestattet.
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2. Objektivilbersicht

Benennung - fiilr Kamera Sach<Nummer

Biometar 2,8/80 ASB PK 54 14 92 3 001.26
" 2,8/80 ADB PC 54 18 13 ¢ 001.26
" 2,8/80 ASB EX 54 18 02 ¢ 001.26
n -2,8/80 ASB 4 PX 54 14 91 : 002.26
" 2,8/120 ASB EX 54 18 03 : 002,26
" 2,8/120 ASB X 54 14 93 : 002.26
Biotar 1,5/75 BV PC 54 37 45 ¢ 001.26
u 1,5/75 BV - EX 54 37 44 : 001.26
Cardinar 2,8/85 ASB TE 54 17 17 :+ 001.26
" 4/100 WR 54 17 15 : 001.26
Flektogon 4/20 ADB PC 54 34 41 : 002,26
"o 4,/20 ADB PC 54 34 41 : 003.26
n 4/20 ASB/A PCs 54 34 42 : 001,26
" 4/20 ASB EX 54 34 40 : 002.26
"o 4L/25 ASB K 54 34 17 3 001.26
" 4/25 ADB PC 54 34 25 ¢ 001.26
" 4/25 ASB EX 54 34 23 : 001.26
" 2,8/35 WR 54 34 19 : 002.26
" 2,8/35 ASB PX 54 34 14 : 001,26
" 2,8/35 ASB/IK PK 54 34 15 : 001.26
" 2,8/35 ADB/LK PC 54 34 13 : 001.26
n 2,8/35 ADB/LK PC 54 34 13 : 002,26
n 2,8/35 ASB/ALK PCs 54 34 29 : 001.26
" 2,8/35 ASB/LK EX 54 34 27 3 001.26
" 4/50 ASB X 54 34 18 : 002.26
" 2,8/65 ASB PX 54 34 16 : 002.26
Pancolar 2/50 ASB/T X 54 14 88 : 002.26
"o 1,8/50 . ADB PC 54 19 08 : 001.26
" 2/50 ADB/T PC 54 19 02 : 001.26
" 1,8/50 ASB/A PCs 54 19 03 : 002.26
" 2/50 ASB/T EX 54 19 01 : 002.26
n 1,4/55 ASB/A - PCs 54 19 05 ¢ 001.26
" 1,4/75 ADB PC 54 19 09 : 001.26
" 1,4/75 ASB/A PCs 54 19 06 : 001.26
Sonnar 345/135 ADB/K PC 54 37 28 : 001.26
" 4/135 ADB/K PC 54 37 55 ¢ 002.26
" 3,5/135 ASB/AK PCs 54 37 21 ¢ 001.26
" 4/135 ASB/K EX 54 37 51 : 002,26
" 2,8/180 ASB/AK X 54 37 07 : 002.26
n 2,8/180 ASB/K PX 54 37 10 ¢ 001.26
" 4/300 ASB/AK X 54 37 25 3 002.26
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Beneinung

fiir Kamera  Sach-~Nummer

.

Tessar 2,8/ AT, 54 01 26 ¢ 002.26
" 2,8/50 WR 54 01 36 : 001.26
w 2,8/50 WR 54 01 36 ¢ 002.26
" 2,8/50 ASB PE 54 01 47 : 001.26
" 2,8/50 ASB X 54 01 35 : 001.26
" 2,8/50 ADB PC 54 01 33 : 001,26
" 2,8/50 ADB PC 54 01 37 ¢ 001.26
" 2,8/50 ASB/A PCs 54 01 49 : 001.26
" 2,8/50 RB EX 54 01 31 : 002.26
" 2,8/50 BB EX 54 01.31 : 003.26
" 2,8/50 ASB EX 54 01 46 : 001.26
" 2,8/50 ASB PX 54 01 25 ¢ 001.26
Bedeutung der Abkilrzungen Zugehbrige Anpagsung
EX = Exakta, Exa Bajonettanpassg. 38/44,7.
AL = Altix (Altina) Steckanpassung 36/42,5
PE = DPentina Steckanpassung 40/55
PK = ZPraktina Steckanpassung 46/50
PC = Pentacon, Praktica, Gewindeanpassg. M 42 x 1/45,5

Praktloa nova,

Prektica mat,

Praktica elektronic
PCs = DPentacon super Gewindeanpassg. M 42 x 1/45,5
WR = Werra Steckanpassung L4,5/54
PX = Praktisix, Pentacon six Steckanpassg.

60/74
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Reparaturhinweise

Allgemeine Hinwelse

Die Reparatur- und Justierarbeiten nur vornehmen,
wenn lber die Funktion der betreffenden Einzelteile
oder der Baugruppen vdllige Xlarheit besteht und
die Folgen eines Eingriffes abgeschitzt werden
k¥nnen. Anderenfalls das Ger#dt an das Hersteller-
werk zur Instandsetzung geben.

Arbeitsraum sauber und staubfrei halten!

Keine Gewalt anwenden!

Nur so weit demontieren, wie unbedingt n¥tig!
Demontierte Teile staubfrei unterbringen!
Reparaturen, die in der Reparaturaﬁleitung nicht
aufgefithrt sind, werden grunds#tzlich im Hersteller-

werk durchgefihrt!

Nach Beendigung von Reparaturen Vorschraubringe, Gewinde-
stifte und Sicherungsschrauben wieder festziehen und
mit Lack sichern! ‘

3.2 Demontage

S8mtlliche Schrauben und Vorschraubringe sind mit
Lack gesichert. Bei gu festem Sitz ist Aceton zu
verwenden, um sie zu l&sen.

Beim L¥sen von Vorschraubringen und Stutzen ist
stets darauf zu achten, daf die Geradfithrung nicht
iberansprucht wird. Das Festhalten an Teilen auflere
halb des Einstellgewindes ist deshaldb zu vermeiden.




3.3
3.3.1

3.3.2

Das Lisen der Vorschraubringe, die zum Befestigen
der Linse dienen, ist unzulidssig!

Das Reinigen der AuBlenfl¥chen der optischen Glieder
ist mit weichen, staubfreien Lappen oder Pinsel
durchzufilhren. Bei stidrkerer Verschmutzung kann
Spiritus oder Ather zu Hilfe genommen werden.

Mechanische Teile sind, wenn erforderlich, mit
Waschbenzin oder Perchlor zu reinigen.

Blendenlamellen diirfen wegen Korrosiomsgefahr nur

mit sauberer und trockender Pingzette berithrt werden.

Es ist streng darauf zu achten, da8 keine Fett=
spuren und Feuchtigkeitstrtpfchen auf die Lamellen
gelangen.

Montage

Beim Einbau neuver Ersatzeinheiten sind die in den
Schnittzeichnungen angegebenen Montagemafle und

~angaben zu beachten.und einzuhalten.

Zum Fetten der Bewegungsgewinde sind die unter
Punkt 4 (Hilfsstoffe) aufgefilhrten Fette zu ver-
wenden.

Un ein Vertlen des Blendenraumes durch das im

Punkt 4 genannte Fett zu verhindern, ist sparsam zu
fetten und iberschiissiges Fett zu entfernen. Weiter-
hin ist darauf zu achten, dal auf die Lamellen und
LinsenflHchen. kein. Fett gelangt.

Verlte bzw. verschmutzte Lamellen sind durch neue
Lamellen zu ersetzen.

Die Lagerung bzw. das Abstellen von Objektiven nach
dem Fetten in der N¥he von Heigk¥rpern ist zu ver=
meliden.




3.3.3 Simtliche Gleitkanten und =flHchen, die zur
Blendenbewegung dienen, sind mit Molybdindi-
sulfrid (MOSQ) ohne Beimischung von Fett oder
01 anzureichern.

3.3.4 Beim Einbau von neuen Kurven- oder Schlitze
scheiben ist darauf zu achten, dafl die Schlitze,
in denen die Lamellennieten gleiten, sauber und
gratfreli sind. Es wird empfohlen, die Schlitze
mit einem GlHttstift ¢ 1,6 + 0,03 nachzugl¥tten
und mit Molybddndisulfid anzureichern.

Die Befestigungsschrauben im Blendenraum diirfen
nicht vorstehen.

3.3.5 Die Lamellenaufnahmen in der Zeichnung 03 47 00 (Ta 11)
dienen als Hilfsmittel zum Einbauen der Lamellen.
Zugehbriges Tell oder Baueinheit auf die Aufnahme
stecken. Lamellenniete in die L&cher des Teiles
bzw. der Baueinheit einfithren und Lamellen am Stift
der Aufnahme anlegen. Gegenteil aufstecken und die
zweite Lamellenniete der Lamellen in die Schlitze
oder Kurven einfiihren. Aufnahme mit den darauf
angeordneten Teilen umkehren und vorsichtig her-
ausnehmen., Weltere Montage entsprechend Schnitt—
zeichnung.

3.3.6 Das AnlagemaB ist in jedem Falle einzuhalten, es ist
immer bei der Entfernungseinstellung oo und groBter
-Blendentffnung zu messen.. Die Messung erfolgt mit
einem AnlagemeBger#t mit gugehtrigem EinmeB-0bjektiv
in fester Fassung. Die Abstimmung erfolgt durch Abdrehen
eines Abstimmringes auf das erforderliche Maf.
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Hilfsstoffe

Fett E 10
Fett E 75
Fett E 133
Fett E 400
Fett LiKz 2
Fett LiKz 4

EinlaBfarbe
EinlafBifarbe
EinlaBfarbe
EinlaBfarbe

entgast
entgast

schwarz, sw 1230
weild, ws 2030
orange, or 2630
rot, rt 2830

lufttrocknender Lack

mattschwarz

Molybdédndisulfid MOS

Blaustein

Spiritus

Ather

Waschbenzin
Perchlor

Aceton

Kopallack

sw 1215

2

zum Fetten der Bewegungs-
gewinde der Einstell=
fagsungen

zum Einlassen der Skalen

A

fiir den Strahlengang be=
grengende Metallteile

zum GlHtten aller beweg=
lichen Teile (z.B. Hebel
und Kurvenscheibe), die
nicht gefettet werden

zum Einglngeln der Ein-
stellgewinde

zum Reinigen der Optik

zun Reinigen der me=
chanischen Teile

zum Losen von Lacksiche=
rungen

zum Sichern der Schrauben
und Vorschraubringe
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Bestellung von Ersatzteilen und Spezialwerkzeugen

Ersatzteile und Ersatzbaueinheiten

Die nachfolgenden Ersatzteillisten sind im Kopf rechts
oben durch eine sechsstellige Zahl gekennzeichnet und
nach steigenden Nummern geordnet.

Fiir die Bestellung ist die Sachnummer des zu repa=
rierenden Objektives in der Objektiv~Ubersicht fest=
zustellen und die Schnittzeichnung mit der gleichen
Nummer bereitzulegen. Aus dieser Schnittzeichnung sind
die gewilnschten Ersatzteile oder Ersatzbaueinheiten zu
béstimmén.

Eingeklammerte Ziffern hinter der Sachnummer sind fir
d}e Ersatzteilbestellung ohne Bedeutung.

Die Schnittzeilchnungen #lterer Objektive enthalten
andere Nummern als die neuerer Objektive. Die Benumme-=
rung der #dlteren Objektive ist jedoch leicht in die
neue Schreibweise zu iibertragen.

Beigpiele:
- 45 = 045.10
- 7 = 007.10

- 105 = 105.10
Der Querstrich "=" vor der Teilnummer entspricht "10"
nach der auf 3 Stellen ergdnzten Teilnummer,

Benummerung der Untergruppen:

U 4 = 004,11

U112 = 012,11

ugn vor der Baueinheit entspricht "11" nach der auf
3 Stellen ergdnzten Nummer der Baueinheilt.
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Benummerung der Gruppen:

G 1 001.14

G 3 003.14

ng" vor der Baueinheit entspricht ®"14" nach der auf
3 Stellen ergidnzten Nummer der Baueinheit.

n'n

Benummerung der F=Ausfifhrungen (F = Fertigungsstand)
- 45 F1 = 045.51

- 7 F 3 = 007.53

- 105 F 2 = 105.52

UF" nach Nummern von Baueinheiten vor denen U oder
G steht, ist nicht umzuschliisseln.

Die sechsstellige Zahl vor dem Ersatzteil bzw. der
Ersatzbaueinhelt gibt die Nummer der Ersatzteilliste
qé; in der das entsprechende Ersatzteil zu finden ist.
Fehlt-diese Zahl, so ist die sechsstellige Zahl zu
verwenden, die auf der Schnittzeichnung des Objektives
rechts unten steht,

Beispiel zur Bildung von vollstdnd igen Bestellnummern:
-~ 13 oder 013.10 vollstdndig 54 14 93 ¢ 013.10
Die zugehtrige Ersatzteilliste hat die Nummer 54 14 93.

Bei der Bestellung von Ersatzteilen und Ersatzbauein-
heiten ist immer die vollstdndige, aus 11 Ziffern be-
stehende Bestellnummer mit der zugeh¥rigen Benennung
. anzugeben.

Ersatzteile, die in der betreffenden Ersatzteilliste
nicht aufgefilhrt sind, werden nicht geliefert.
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Das gilt vor allem fiir Linsen und Linsenfassungen,
da Eingriffe in das optische System bei hochwertigen
Objektiven zur Leistungsminderung filthren.

Objektive mit Schidden am optischen System sind deshald zur
Instandsetzung an unsere Reparaturabteilung zu senden,
deren Anschrift wie folgt lautet:

VEB Carl Zeiss JENA
Betrieb Saalfeld
Abt. Fotoreparaturen

68 Saalfeld / DDR

Die in der Ersatzteilliste mit vollstdndiger Bestell= ,
nummer aﬁfgefﬁhrten Bauteile (=gruppen) werden zur Repara=
tuferleichterung nur montiert abgegeben. Bei Schiden an
Teilen dieser Baueinheiten ist die komplette Baueinheit
auszutauschen,

Standardteile

Fiir die Bestellung der Standardteile (Schrauben, Scheiben,
Sfifﬁe, Kugeln, Federn) ist die auf der Schnittbezeichnung
apgegébene vollstdndige Bezeichnung zu verwenden
(Beispiel: eeeececcccscesccsccs)

Alle Schrauben werden im vernickelten bzw. verchromten
Zustand geliefert.

Spezialwerkze uge

In den Ersatzteillisten sind in der Spalte Hinweise zu
dgr betreffenden Ersatzbaueinheit bzw. unter den mit x
gekennzeichneten, nicht bestellbaren Einheiten die

.Spezialwerkzeuge unter der Nummer 03 47 00 angegeben.

Diese Werkzeuge sind in der ersten Spalte der Tabelle®
der Werkzeuglisten aufgefithrt. Danach ktnnen die Werk-
zeuge in eigener Werkstatt angefertigt oder entsprechend
der Bestellbezeichnung iiber unsere Reparaturabteilung
bestellt werden.




